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SISTEMA MULTIPLE DE ALIMENTACION
DE HILO PARA PROCESOS DE SOLDADURA
Y BRAZING LASER

Con la nueva unidad DIX FDE-xx150X HW Multi control

EL KIT DE AL|MENTAC|ON Alimentacion de hilo precisa para hasta 4
PRECISO PARA tposdetloaro o come o e
FABRICACION ADITIVA

Tiempos de respuesta extremadamente cortos
- Control de proceso totalmente digitalizado
Monitorizacién detallada

Maxima fiabilidad en la produccion

Diseno robusto de maquina

PUEDE TRANSPORTAR
HASTA 4 HILOS DIFERENTES
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IS CONFIGURACION DEL SISTEMA

ESTIMADOS CLIENTES, DISTRIBUI-
DORES Y COLABORADORES

iEl mercado global para fabricacién aditiva
esta creciendo rapidamente! Numerosos
sectores de la economia estan dirigiendo
este desarrollo. Los componentes que nece-
sitan ser fabricados se estan haciendo cada
vez mas grandes — desde implantes hechos
a medida o protesis en tecnologia médica
hasta toberas para cohetes en la industria
aeroespacial. Al mismo tiempo, la impresion
3D particularmente esta siendo realmente
atractiva para producciones en serie.

Nosotros en DINSE estamos convencidos
que los procesos de fabricacion aditiva se es-
tén convirtiendo en una parte esencial de la
produccién industrial en un futuro préximo.

Y es con esta mentalidad por lo que he-
mos expandido nuestro sistema de alimen-
tacion de hilo basado en el ya conocido
controlador DIX FDE 150 en términos de
funcionamiento y propiedades.

La pieza central del sistema es la nueva
unidad multicontrol DIX FDE-xx150X HW
Multi, que hace posible el control de hasta
4 alimentadores de hilo de forma simulta-
nea, pudiendo asegurar su ventaja compe-
titiva, particularmente en laser cladding.

La DIX FDE-xx150HW Multi, ha sido des-
arrollada en base a la DIX FDE 150, la cual
ha revolucionado los tiempos de reaccién
en soldadura y brazing laser.

iMantenemos el nivel! Equipado con un
procesador multi-core, DIX FDE-xx 150X
HW Multi continta garantizando los tiem-
pos de reaccidén extremadamente cortos y
alta reproducibilidad en los resultados. El
alimentador de hilo sigue la velocidad del
robot en tiempo real.

Hay varios médulos y componentes del
sistema disponibles para completar a la
unidad de control con el nuevo procesador
multi core, permitiendo customizar el ali-
mentador DINSE en funcién de las necesi-
dades del cliente.

Todos los componentes del sistema estan
perfectamente armonizados y aseguran unos
procesos de produccién estables, comunicaci-
6n fluida, répida conversion de sefales y mo-
nitorizacion detallada para todo el proceso.

Nos gustaria poder asesorar en su aplica-

cion y siempre estamos disponibles para
cualquier consulta que quieran realizar.

Saludos cordiales

Jean-Marie Sandrock
Product Manager

X sandrock@dinse.eu




1) Unidad arrastre delantera DIX FD 10x LS

2) Conducto transporte con rodillos
DIX VLSL 201 xx Supraliner

3) Devanador DIX WD 300 FD
4) Fuente inverter hilo caliente DIX HW 300 PULS

5) Unidad control DIX FDE-xx 150X HW Multi

z[@ Todas las piezas de desgaste

y repuesto pueden ser
localizadas en nuestro catalogo
¢ de productos LASER.
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IS UNIDAD CONTROL DIX FDE-xx150X HW MULTI

UNIDAD CONTROL
DIX FDE-xx150X HW MULTI

MANEJO CONVENIENTE Y CONTROL

El sistema de control innovador con pantalla
tactil 18" para manejo, controla todo el LA UNIDAD DE CONTROL DIX FDE-XX150 X

hardware y software del sistema DINSE. Los HW MULTI ES EL PUNTO DE UNION ENTRE EL
documentos de monitorizacién del proceso CONTROLADOR DEL ROBOT Y EL SISTEMA
son datos relevantes. DE ALIMENTACION DE HILO DINSE.

LA CONEXION CORRECTA
PARA CADA SENAL:

Profinet, EhteCAT, Ethernet
IP, Profibus, control

) analdgico

DATOS TECNICOS

Velocidad hilo 0,1-24 m/min

Suministro eléctrico 100/110/115/230 Vpc
400/480/500 V¢
50 Hz - 60 Hz

Potencia 500 VA

Fusible proteccidn T63A

Clase proteccion IP 54

Dimensiones (L /An /Al) 690/ 404 (201) /440 mm

Peso Aprox. 40 kg



UNIDAD CONTROL DIX FDE-xx150X HW MULT| G

iMAS RAPIDA QUE LAS DEMAS!
iPRECISA COMO NUNCA!

@)
/M

REACCION MAS
RAPIDA DEL
MERCADO

\/ Produccidn incrementada

De lejos la tecnologia
industrial Ethernet mas rapida

CAPACIDAD
V-PROP

La velocidad de transporte de hilo
sigue a la velocidad del robot

\/ Evita defectos en
soldadura y rechazo de
piezas

&

MANTENIMIENTO
REMOTO

Mantenimiento posible en
cualquier lugar del mundo

Tiempos de respuesta rapidos
y evitamos paradas largas de
produccién

Acceso al control posible
en cualquier momento, sin
presencia en el sitio

R

SISTEMA OPERATIVO
WINDOWS 10 10T

\/ Tecnologia moderna

CAPAZ DE ALIMENTAR
VARIOS HILOS

\/ Transporte de hasta 4
hilos de forma simultanea

|

PROCESADOR
MULTI-CORE

PC industrial potente en lugar
de control convencional PLC

\/ Procesamiento rapido
de senales

CONSTRUCCION

MODULAR

Componentes estandar
ampliables

\/ Con capacidad para ser
actualizado/modernizado

\/ Mantiene su potencial

Q

N

MONITORIZACION
DETALLADA

\/ Gestidn, diagnosis, evaluacién \/

errores y aseguramiento
calidad en una herramienta

ALTA REPRODUCIBILIDAD
DE LOS RESULTADOS

/ Reduccién de

recuperacion de piezas

&

INTERFACE PARA TO-
DOS LOS SISTEMAS DE
BUS DE CAMPO

Opcidn control analégico

‘/ Comepatibilidad
garantizada con el
robot

>

TECNOLOGIA DINSE USB
INTEGRADA

Siempre guarda y almacena los pardmetros/

datos via copia seguridad HDD
\/ Sin pérdida de datos, incluso

en caso de fallo en suministro
eléctrico

\/ Fiabilidad del proceso

i
POSIBILIDAD

HOT WIRE

Compatible con el
proceso Hot Wire



PANTALLA TACTIL

IS UNIDAD CONTROL DIX FDE-xx150X HW MULTI

EL SISTEMA DE CONTROL BASADO EN MICRO-PROCESADOR PUEDE
SER UTILIZADO DE FORMA INTUITIVA'Y CONVENIENTE A TRAVES DE
UNA PANTALLA DE 18” EN COLOR CON:

» Ajuste y edicidn de hasta 256 jobs

v

mantenimiento remoto

» Creacion y gestion de intervalos de mantenimiento

» Podemos asignar varios controladores mediante asignacion direccién IP
> Interface usuario en 5 idiomas diferentes: Aleman, inglés, francés, polaco y chino
> 4 niveles diferentes de usuario: usuario basico, servicio, experto y administrador

@ DV Stan @ Prozess bersit
() HD aktivien () Prozess akiiv
SQ-Bereit

D) Konakt

@ keine Daten suf SD-Karte

D) Prozess bereit @ Fehler Motor
i @ Fehier Drahtiauf

() Prozass bersit
HOaktiv (O Prozess shtiv

@ Fehler Motor
@ Fehler Drahtiauf

@ Drant Ende SO-Bereit @ Draht Ende

@ Fehler HD I Kentakt @ Fehler HD
Ist OmA | StenE Ist 18 mA- | start Demo|
P - T
2 00A 51004

Ajuste parametros de los respectivos
alimentadores (aqui alimentador DV3)

Valores teéricos

y ajustados

velocidad hilo

consumo eléctrico motor
intensidad Hot Wire

O Dvstat () Prozess bereit
() HD aktiviet () Prozess aktiv

@ Fehler Motor
@ Fehler Drahtlauf
@ Draht Ende

Pantalla errores con mensaje de texto, memoria de errores con anélisis, funciéon

Estado:
Senales de entrada y salida
de todo el sistema
\/
System O Freigate @) LifeSit_extern (L) Quittierung @ LifeBit_intern @Bus-Fehler

Q\

Teclas de funcién para
diferentes ajustes

F1: Ajustes sistema

F2: Base

F3: Ajustes basicos

F4: Interface

F5: Pardmetros hilo caliente

Fé6: Visualizacion errores
F7: Niveles de usuario

Pantallas estado y
mensajes de error

de los respectivos
alimentadores

(aqui alimentador DV3)



UNIDAD CONTROL DIX FDE-xx150X HW MULT| G

MONITORIZACION

TANTO EL HARDWARE COMO EL CONTROL DEL PROCESO A LA PERFECCION
SOFTWARE SON CONSTANTEMENTE .

CONTROLADOS POR LA HERRAMIENTA » Todos los pardmetros son programables
DINSE DE DIAGNOSIS Y COMPARADOS libremente (valor tedrico velocidad de hilo m/
CON LOS VALORES TEORICOS min, velocidad actual hilo m/min, finalizacion
ESPECIFICADOS. proceso o voltaje Hot Wire)

» Monitorizacién del hilo consumido, gas o

Esto permite detectar irregularidades en refrigeracién mediante sensores conectables

fases tempranas pudiendo eliminar el origen

de los errores a tiempo. » Documentacién extendida del proceso y
datos de consumo para la monitorizacién de
componentes

» Transparencia absoluta mediante monitorizacién
continua del motor delantero, mensajes de
advertencia y error. Todo puede ser almacenado
en tarjeta SD.

» Podemos utilizar monitorizacidn externa PC

Administracién, diagnosis, analisis error y asegu- con parametros seleccionables libremente
ramiento de calidad en solo una herramienta

\




I UNIDAD ARRASTRE DELANTERA

UNIDAD ARRASTRE DELANTERA
DIX FD 10x LS(-WB)

MAXIMA PRECISION: UNIDAD DELANTERA, Una innovadora unidad de 4 rodillos asegura

SENSOR AVANCE HILO Y FRENO DE todavia un arrastre de hilo mas potente.
HILO COMBINADOS EN UNA UNIDAD
DINAMICA. Las dimensiones compactas aseguran un amplio

rango de aplicaciones gracias a una buena
accesibilidad a los componentes.

El sensor de hilo integrado asegura un posicio-
namiento de hilo preciso gracias a la medicidn
exacta de la distancia.

La alimentacion de hilo estd monitorizada perma-
nentemente durante el proceso de soldadura.

Un freno de hilo mantiene el hilo de soldadura
mecanicamente estable cuando el robot se
mueve y sirve de componente adicional para
asegurar la fiabilidad. Esto garantiza un stick-
out constante en cualquier posicion para la
deteccién de pieza con contacto de hilo.

D UNIDAD POTENTE

4 RODILLOS

> Sustitucion rapida de

BAJO . .
PESO piezas de desgaste sin
1'8 kg necesidad de herramientas

> Facil de integrar

Enhebrado simple del hilo

» Motor delantero, sensor
y freno de hilo en una sola,
compacta y robusta unidad

> Alimentacién de hilo potente,
constante y precisa

> Apertura y cierre del sistema de
presién sin necesidad de reajuste



CONDUCTO CON RODILLOS SUPRALINER S R

CONDUCTO CON RODILLOS
SUPRALINER DIX VLSL 201

EL COMPLEMENTO PERFECTO:
TRANSPORTE CON BAJA FRICCION
DE LOS HILOS DE SOLDADURA
CON EL SUPRALINER

En lugar de las guias de hilo tradicio-
nales, el hilo se desliza sobre rodillos,
dispuestos con una diferencia de
90°. Esto abre una dimensidn para el
transporte de hilo uniforme- con una
reduccic.')n.importante en los costes de TRANSPORTE DE /
mantenimiento. HILOS DISPUESTOS
__~ CON UNA DIFEREN-

CIA DE 90° EN CADA
CASO

/

TRANSPORTE DE HILO

DE HASTA 55M

Se adapta individualmente
a las necesidades del cliente

> |deal para movimientos altamente dinamicos
» Sin abrasién sobre el hilo

» Bajo requerimiento de mantenimiento por
baja friccion de deslizamiento

> Bajo peso

> Aplicable a todos los hilos con didmetro:
@ 0'8-1"6 mm

» Radio de giro min.: 250 mm

> Las conexiones rapidas en ambos extremos
aseguran y facilitan el proceso de montaje



I CONCEPTOS DE ALIMENTACION
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CONCEPTOS DE ALIMENTACION

DIFERENTES VARIANTES - UN OBJETIVO: LA INTERACION PERFECTA

APORTACION PRECISA.

o Los sistemas de alimentacién de hilo DINSE
LA SOLUCION OPTIMA ES OFRECIDA son flexibles, adaptables a carretes de hilo,
I\C/llI(E'DDI\IIASI\IIE-II-\IECI?II_-L%OQSIEIPJSADSEéAI}LMUENNIEAAD grandes bobinas y bidones de hilo en varios
DE ARRASTRE O CON EL SISTEMA PUSH. tamanos. El sistema de alimentacion de hilo

PUSH DE 2 UNIDADES DE ARRASTRE puede ser utilizado tanto para aportacién de

hilo en frio como caliente.

IDEAL PARA ALIMEN-
TACION DE HILO
DESDE BIDON

/

PARA DISTANCIAS
DE APORTACION
DE HILO CORTAS

SISTEMA ALIMENTACION SENCILLO

En el sistema de alimentacion de hilo Debido al nimero reducido de componentes
SIMPLE, el hilo es alimentado directamente requeridos en el proceso, este concepto
desde el bidén hasta la pieza de trabajo de alimentacidn es econdmico y sencillo
mediante el motor de arrastre de 4 rodil- de mantener, sin perder nada de precision.
los FD 10X-LS.

Esta configuracién de sistema es apro-
piada para alimentacién de hilos de CuSi,
acero y acero inoxidable (20°4-1'6 mm).



CONCEPTOS DE ALIMENTACION G

ALIMENTACION DE
HILO HASTA 55M

J

DEVANADOR

DIX WD 300 FD:

Apoyo en operacion PUSH
para transporte de hilo a lo
largo de grandes distancias

TECNOLOGIA
PUSH-PUSH

g

EL MOTOR DELANTERO
CONTROLADO POR
VELOCIDDAD DIX FD

10X-LS (-WB) ENTREGA LA
CANTIDAD DE HILO EXACTA
REQUERIDA (MAESTRO).

\

El par de empuje ajustable del mo-
tor auxiliar (ESCLAVO) hace posible
que el hilo salga de la fuente con la
fuerza precisa. Esto proporciona la
flexibilidad para adaptarlo a diferen-
El sistema PUSH-PUSH- trabaja con 2 unida- tes tipos de material, diametro de
des totalmente independientes, asegurando hilo y condiciones de trabajo.

el transporte del hilo hasta la unidad delan-

tera como se requiera. No se necesita una

sincronizacion de las 2 unidades de arrastre.

Este concepto de alimentacidén es particular- “ ™ ELHILO PUEDE SER
mente apropiado para el transporte de hilos ALIMENTADO TANTO

blandos como el aluminio. DESDE BIDON DE HILO
COMO DESDE CARRETE

TECNOLOGIA DE
BUFFER DE HILO
INCLUIDA

Garantiza una aportacion de hilo
con menos esfuerzo para la unidad

delantera.

Con la tecnologia DINSE de buffer ( \

de hilo, no hay retardos en el proce-

so de aportacién de hilo. CARCASA DE ALIMENTACION DE HILO
PLASTICO CONSTANTE INDEPENDIEN-
Ligera, robusta y total- TEMENTE DE LA TORSION,
mente aislada. FLEXION Y LONGITUD EN EL

BUFFER DE HILO.
11
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IS CABEZALES APORTACION

OPCIONAL

CABEZALES APORTACION

DISENO COMPACTO, PESO LIGERO Y La version para aportacién en frio esta dis-
GUIADO PRECISO. NUESTROS CABEZALES ponible de forma opcional para procesos con
COMPLETAN EL SISTEMA DE APORTACION o sin suministro de gas de forma externa.

DE HILO. GRACIAS A ELLOS, EL HILO ES

ALIMENTADO DE FORMA OPTIMA HACIA La version para aportacién en Ca“ente esta

EL PROCESO DE SOLDADURA.

disponible con suministro de gas y refrigera-
cion. El gas y la refrigeracion por liquido son

Nuestros cabezales estan disponibles tanto para conducidos de forma independiente a través

aplicaciones de hilo frio como hilo caliente. del cabezal.

ALINEAMIENTO A LA I1Z-

QUIERDA, A LA DERECHA

O ABAJO

DIX LH 100 AW DIXLH 100 SB DIX LH 100 SW

Refrigerado por gas, Refrigerado por gas, Refrigerado por gas,

sin guiado integrado  con guiado integra-  con guiado integrado

de gas de soldadura do de gas de solda- de gas de soldaduray
dura tobera de gas

DIX LKTZ 50 X

Refrigerado por liquido,
circuito simple de
refrigeracion



FUENTE ENERGIA HILO CALIENTE DIX HW 300 PULS G i

FUENTE ENERGIA HILO CALIENTE
DIX HW 300 PULS

MAXIMA FLEXIBILIDAD EN TODOS LOS RANGO INTENSIDAD:
PARAMETROS: LA DIX HW 300 PULS 5-300 A
ES APROPIADA PARA TODOS LOS )
PROCESOS DE HILO CALIENTE DC. LIMITACION RANGO
VOLTAJE:
14-60V

FRECUENCIA PULSO:
FROM 0.5 - 2.000 HZ

BALANCE:
ENTRE 10% y 80%

SALIDA
VOLTAJE
LIMITABLE

Ejemplo ajuste balance a
50% y 20%.

La fuente de energia de hilo caliente
tiene un amplio nimero de parame-
tros seleccionables. Por ellos, para

el calentamiento del hilo, frecuencia
de pulso, ancho de pulso y altura de
pulso pueden ser seleccionadas por
separado de acuerdo con los requeri-
mientos individuales.

La energia es controlada en todo
momento. Esto asegura un proceso
absolutamente estable.

MODULO DE REFRIGERACION
DIX CM 653 HW

__/ Enel médulo de refrigeracion
opcional, el proceso de refrige-
racion es monitorizado mediante
un sensor de temperatura y otro

de caudal integrados. .



I ACCESORIOS

ACCESORIOS PARA EL CORDON
DE SOLDADURA PERFECTO

LOS PEQUENOS DETALLES MARCAN LA DIFERENCIA:
MEDIANTE LOS DIFERENTES ELEMENTQOS
OPCIONALES, EL SISTEMA DE TRANSPORTE DE

HILO PUEDE SER MEJORADO Y ADAPTADO A LAS
NECESIDADES INDIVIDUALES.

CORTADOR HILO WCU 700

> Especialmente desarrollado para aplicaciones de
soldadura laser

> Alta repetibilidad del TCP mediante amarrado del hilo
durante el proceso de corte

> Antes de cortar, el hilo de soldadura es sujetado
exactamente por encima para evitar ser doblado

> Proceso de corte de hilo incluso con hilos duros y

gruesos

€

® )

1. SET RODILLO ARRASTRE RSL-XX 2. SET ADAPTACION AS-CD

» Fijacion del rodillo con tuerca Facil de instalar, conexion fija
moleteada Consistencia constante
» Totalmente compatible (sin aplicar fuerzas sobre el hilo)
» Sin torsién

3. SET CONEXION CS-S 4. SISTEMA PRESION FD 100 PS A-X
» Fabricado en metal, extremadamente > Rodillos presion con ranura

robusto > Para hilos de aluminio:
» Perfecto para alimentacién de hilo que @ 1'0-81'6 mm

tiene cargas extraordinarias

14



CESSORIESNmm

1. UNIDAD ENDEREZADORA DE HILO DRE 360 S

Disefo particularmente compacto

Protegido de forma 6ptima frente a polvo y radiacién

Construccion universal

Disefio modular permite conectar diferentes

modulos de enderezado

> Los mddulos de enderezado pueden ser @
dispuestos a nuestro gusto

> La carcasa protege el enderezador del ambiente
agresivo

» Tornillos de ajuste para proteccion anti-rotacién

2. SET REFRIGERACION SEPARABLE

» Separacion de la manguera de refrigeracion
sobre la conexién del cuello
Rapida sustitucion de la manguera en caso
de averia
Ahorro en tiempo de servicio

EL ALIMENTADOR DE HILO DINSE:
FLEXIBILIDAD PARA LAS DEMANDAS
MAS ALTAS

» Procesamiento de aceros sin alear y
baja aleacién

» Soldadura de aceros de alta aleacion,
aleaciones de niquel o aluminio

» Soldadura de superficies galvanizadas

» Brazing de uniones mixtas entre
diferentes materiales

» Soldadura y cladding de recubri-
mientos resistentes al desgaste

15
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PROBADO EN FABRICACION ADITIVA

Donde se requiera rigidez en un chasis, cordones limpios en areas visibles o donde se re-
quieran cordones especiales, el sistema de alimentacién de hilo DINSE para aplicaciones de
soldadura laser cumple con las mas altas demandas de la fabricacion aditiva.

Industrias tipicas y areas de aplicacion:

Aeroespacial

Industrial automoévil

Fabricaciéon de herramientas y moldes
Plantas de generacién de

etc.

» Laser cladding » Procesamiento multi-material
Podemos aplicar varios materiales Permite el uso de hilos de diferentes
de forma simultanea o alternativa materiales en procesos individuales
(aplicacion de cordones o llevar a (produccion de nuevas mezclas/
cabo reparaciones) aleaciones de material)

» Fabricacién aditiva » Ratio aplicacion
(laser metal deposition) La insercién/deposicion de material
Podemos fabricar geometrias se incrementa (dependiendo del
complejas y componentes de alta numero y tipo de hilos).

dureza aplicando diferentes capas de
hilo y material (impresién 3D)

Su socio DINSE:

Tot-Garais, S.L. - Portal de Bergara 21
01013 Vitoria, Alava - SPAIN

tel +34945270188
marketing@tot-garais.com
www.tot-garais.com

DINSE es su companero en quien confiar para todo el proceso de solda-
dura. Contacten con nosotros y concierten una cita para visitarles.

\. +49 (0)40 65875-0 o info@dinse.eu

DINSE G.m.b.H. - Niewisch 9 - D-22848 Norderstedt - www.dinse.eu

Entre todos podremos encontrar la mejor solucién para la

DINSE 2025 WF2182
aplicacién de soldadura.
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